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前 言

    本标准等效采用ISO 3310-2:1990《试验筛— 技术要求和检验一一第2部分:金属穿孔板试验

筛》。

    本标准是对原GB 6003-85《试验筛》的修订。与原GB 6003-85相比，在主要技术内容上有以下改

变:

    1)在试验方法中，GB 6003-85比较侧重于对检验器具的要求，而本标准偏重于试验的具体方法

和结果的判定。

    2)在标记的规定中，对金属穿孔板网孔形状的标记分别用R(圆孔)和S(方孔)来表示，取消过去

“圆”和“方”的汉字表示

    本标准从生效之日起，同时代替GB 6003-85中金属穿孔板试验筛部分。

    本标准由中华人民共和国机械工业部提出。

    本标准由全国筛网筛分标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:机械工业部机械科学研究院、国营五四零厂、国营九六九九厂。

    本标准主要起草人:邓跃、宋如轩、宋秀坡。
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ISO前言

    ISO(国际标准化组织)是一个世界性的各国国家标准团体(IS()成员国)组成的联合组权。国际标准

的制定工作是通过ISO各技术委员会进行的。每个成员国如对某一个技术委员会所进行的项目感兴趣

时，有权参加该委员会。与ISO有关的政府的和非政府的国际组织，也可参加此项工作.ISC，与国际电工

委员会((IEC)在电工标准化方面有着密切的联系。

    经技术委员会采纳的国际标准草案，被分发给所有成员国进行投票表决。国际标准的正式出版至少

藉要75%的成员国投票赞成。

    国际标准ISO 3310-2是由ISO/TC24筛网、筛分和其他顽粒分检方法技术委员会翻定的。

    本标准第三版取代第二版(ISO 3310-2:1982)，并构成了技术修订的内容。

    在“试验缔— 技术要求和检验”的总标题下，ISO 3310由下面部分组成:

    — 第1部分:金属丝编织网试验筛

    — 第2部分:金属穿孔板试验筛

    — 第 3部分:电成型薄板试验筛
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中华人 民共和国 国家标 准

金属穿孔板试验筛
    GB/T 6003.2一1997

eqv ISO 3310-2:1990

代替 GB 6003-85

Test sieves of perforated metal plate

1 范圈

本标准规定了金属穿孔板试验筛的技术要求和相应的试验方法。

本标准适用于GB/T 6005-1997中筛孔尺寸从 lmm到 125mm的试验筛，对于方孔试验筛，本标

准适用于GB/T 6005-1997中的筛孔尺寸从4mm到 125mm的试验筛

2 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 6005-1997 试验筛 金属丝编织网、穿孔板和电成型薄板 筛孔的基本尺寸

GB 5329- 85

GB 10061- 88

试验筛与筛分试验 术语

筛板筛孔的标记方法

3 术屠定义

本标准中所用术语的定义见GB 5329.

4 标记

4.1 标记方法

    应先标出筛框尺寸，再标出穿孔板筛孔的基本尺寸(见表3)，两者中间用斜线隔开;然后标出筛孔

形状，回孔用R表示，方孔用S表示;空一格，最后标上国家标准编号。

4.2 标记示例

    筛框尺寸为0200 X 50mm,筛孔基本尺寸为16mm的圆孔试验筛的标记为:

    超00X50/16R  GB/T6003.2-1997

    筛框尺寸为卯00 X 50mm,筛孔基本尺寸为16mm的方孔试验筛的标记为:

    似00X50/165  GB/T 6003.2-1997

5 金目穿孔板

5.1 技术要求

5.1门 筛孔尺寸、公差和节距

筛孔尺寸、公差和节距按表1的规定。

表1第4列中给出的筛孔尺寸公差应在方孔的中间宽度方向和圆孔的直径方向上测量

国家技术监，局1997一12一01批准 1998一10一01实施
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表 1 nln飞
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表 1(完) In lll

5.1.2 板厚

    板厚应按表 2的规定

表 2 刀Inl

蹄孔基本尺寸 w

刖 叮 琺一板厚

优选板厚
        允许选择的范围
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5.1.3 筛孔的排列

    金属穿孔板上筛孔的排列:

    a) 圆孔应以等边三角形的顶点为圆心来排列(见图1)，即T排列(见GBIO061)。

    b) 方孔应排列在一条线上，它们的中心点应在正方形的顶点上(见图2)·即U排列(见GBIO061)。

    方孔的角可以倒圆，允许最大倒圆圆弧半径可按下式计算:

                                                夕耘，=0.05侧十03

式中:rox-一 最大倒圆圆弧半径，mm;

        叨一 一筛孔基本尺寸，mm

IGg
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图 1

也

日
                                                      图 2

5.2 检验方法

    金属穿孔板上的每个筛孔都应能接受检验，并符合5. 1的规定。

5.2.1 一般条件的检查

    贴靠在均匀的照明背景上观察金属穿孔板，如果在筛孔的外观上发现明显的缺陷，则此试验筛判为

不合格。

5.2.2 筛孔和节距尺寸的检查

    对于圆孔和方孔，应在板上选定的任一区域测量其尺寸和节距，沿着不同方向的两条直线，每条线

至少l00mm长，每个方向上至少有5个筛孔。

    两条线间所呈角度的规定如下:

    a)对于圆孔应为900或600(见图3a);

    b)对于方孔应为900(见图3b),

    对于方孔，另一种方法是只沿着对角线一个方向侧量筛孔的尺寸和节距。在这种情况下，对角线的

长度应至少为150mm，并且应至少包括8个筛孔(见图30

    如果在穿孔板上的筛孔未达到在一个或两个方向上检查所要求的筛孔的最小数目，则检查试脸筛

上所有的筛孔。
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b). 3
6 试脸筛筛框

    应尽可能使用直径为200mm的圆筛框，在非常细的试验筛和所筛物料非常少的情况下，可用更小

的圆框。对于较大的筛孔尺寸，可用300mm的圆筛框或方筛框。网孔或筛孔尺寸大于25mm，且所筛物

料盈大的试验筛，可用更大的筛框(见表3)e

    300mm的试验筛框，其尺寸可以超出15mm左右，但筛分有效面积的直径或长度应在表3规定的

范围之内(见图4)0

    HZ尺寸应由生产厂家确定或按供需双方协议。
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试脸肺的结构

  筛框应平整光滑，并且要能方便地与筛框基本尺寸相同的其他筛、盖、接料盘等套登在一起。

  穿孔板与筛框间的连接应能防止待筛分物料的泄漏。

试脸筛的标志

筛框上应固定有清晰的金属铭牌，铭牌应有如下内容:

a)筛孔的形状和基本尺寸;

b)执行标准;

c)金属板和筛框的材料;

d)制造企业的名称及标识。
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